






6.1. Vložte kazety do kolísky (obr. 15) a zatvorte vrchnák farebných kaziet (obr. 16), dbajte o to, aby sa hadičky neprelomili. 
6.2. Hadičky umiestnite do pozície podľa obrázka (17). 
6.3. Zatvorte vrchnák čiernej kazety, dbajte o to, aby sa hadičky neprelomili (obr. 18). 

Pre MFU Canon: MP240/250/260/270/280/480/490; MX320/330/340/350
6.4. Rukou posuňte kolísku s kazetami do maximálnej polohy vľavo (obr. 19).
6.5. Za pomoci obojstrannej pásky prilepte držiak v tvare T k tlačiarni a vložte hadičky (obr. 20). Hadičky umiestnite podľa 

obr. 21. 
6.6. Za pomoci obojstrannej pásky upevnite držiak k tlačiarni a za�xujte hadičky (obr. 22). 
6.7. Rukou posuňte kolísku zľava doprava a späť. Hadičky by sa mali ľahko pohybovať, nesmú byť ohnuté alebo 

pretočené. (obr. 23, 24). Ak je to potrebné, upravte ich dĺžku. 
6.8. Zatvorte kryt tlačiarne.

Pred samotným spustením systému skontrolujte, �i ste postupovali pod�a inštrukcií v bode 4. Plnenie atramentových nádr�iek. Uistite sa, �i sú atramentové nádr�ky v rovnakej úrovni ako 
tla�iare�; vzduchové otvory musia osta� otvorené. 

Ak zariadenie ohlási chýbajúci atrament – dr�te tla�idlo „Cancel“ po dobu asi 5-8 sekúnd (tla�idlo je na prednom paneli). Vypnete tak sledovanie úrovne atramentu. Tla�iare� mô�e ohlási� 
nízku hladinu atramentu alebo nerozpozná atrament, ale napriek tomu bude tla�i�. Prípadne nasledujte inštrukcie na displeji zariadenia, vyberte vo�bu pre pokra�ovanie v tla�i. 
Nezabúdajte kazety naplni� v�as. Ak tla�iare� dlhšie stála bez pou�ívania, v hadi�kách mô�e by� vzduch. Postupujte pod�a inštrukcií v bode 1.3. Atrament predstavuje pre hlavu tla�iarne 
chladi�. Ak ho je v kazete nedostatok, mô�e spôsobi� poškodenie tla�iarne. Ak sa do tla�iarne dostáva �asto vzduch, mô�e to by� spôsobené netesnos�ou medzi kazetou a systémom.  

7. Spustenie systému

7.1. Z hadičiek odstráňte svorku. 
7.2. Zapnite tlačiareň (MFU). Počkajte, kým tlačiareň nie je pripravená.
7.3. Za pomoci ovládača tlačiarne spustite 2-3 čistiace procesy. Vytlačte testovaciu stránku a preverte, či trysky pracujú správne (bod 1.3.). Ak niektoré trysky netlačia správne, nechajte tlačiareň 

pár hodín odpočívať. Počas tejto doby sa vzduch, ktorý sa dostal do hlavy tlačiarne počas inštalácie, dostane von a tlak sa stabilizuje. Ak vyčistenie trysiek neprinieslo želaný efekt, skúste naplniť 
kazety a pozrite bod 10. tohto manuálu. 

obr. 30obr. 28

obr. 31 obr. 32

Pre MFU Canon: MP230
6.9. Z použitím zapaľovača nahrejte a ohnite držiak tvaru T ako je to na obrázku č. 25.
6.10. Priložte druhú časť držiaku čo najbližšie k ohybu na držiak tvaru T, zvyšnú časť držiaku odstránte nožom (viď obr. 26).
6.11. Prilepte držiak, ktorý ste si vyrobili, obojstrannou lepiacou páskou na tlačiareň. Dajte však pozor na to aby držiak neblokoval posun kolísky s kazetami. (obr. 27, 28).
6.12. Vložte hadičku do držiaka tvaru T(obr. 29), hadičku umiestnite až na dno držiaka.
6.13. Rukou posuňte kolísku zľava doprava a späť. Hadičky by sa mali ľahko pohybovať, nesmú byť ohnuté alebo pretočené. (obr. 23, 24). Ak je to potrebné, upravte ich dĺžku. 
6.14. Za pomoci obojstrannej pásky upevnite držiak k tlačiarni a za�xujte hadičky (obr. 30). 
6.15. Zatvorte kryt tlačiarne.

obr. 29

Pre tlačiarne Canon: IP2700
6.16. Hadičky upevnite do 

držiaka. Kvôli lepšej pevnosti, 
odporúčame držiak prilepiť lepidlom 
(obr. 30, 31). 

6.17. Kolísku posuňte z úplnej 
ľavej strany do úplnej pravej strany a 
späť.  Hadičky by sa mali pohybovať 
ľahko, nesmú byť ohnuté alebo 
pretočené. Ak je to potrebné, upravte 
ich dĺžku. 

6.18. Zatvorte kryt tlačiarne

9.1. Externé atramentové nádržky by mali byť naplnené správne. V malej atramentovej nádržke by mala byť minimálna hladina atramentu (bod 4. Plnenie atramentových nádržiek). Ak je v 
malých nádržkách príliš veľa atramentu (obr. 35), zatvorte vrchnáky (obr. 35). Nakloňte nádržky tak, aby sa atrament prelial z malej nádržky do veľkej (obr. 36). Vráťte nádržky do štandardnej pozície 
a otvorte malé otvory (obr. 37). Vložte vzduchové �ltre. 

9.2. Veľké otvory na nádržkách by mali ostať zatvorené, malé otvory so vzduchovým �ltrom ostávajú otvorené. 
9.3. Externé atramentové nádržky by mali byť v rovnakej úrovni ako tlačiareň. Nezdvíhajte ich vyššie, môže to spôsobiť pretečenie atramentu. Ak vzduchové �ltre z akéhokoľvek dôvodu 

nepracujú správne, vyberte ich a používajte systém bez nich. 
9.4. Silikónové hadičky by mali byť upevnené správne a nemali by brániť pohybu hlave tlačiarne. 
9.5. Aby ste sa vyhli vysychaniu hlavy tlačiarne, používajte tlačiareň minimálne 1krát týždenne. 
9.6. Používajte iba kvalitný atrament. Nemiešajte atramenty rôznych druhov a značiek. Môže to poškodiť tlačiareň alebo hlavu tlačiarne. 
9.7. Počas tlačenia atramentové nádržky neprevracajte. 
9.8. Používajte CISS v čistom prostredí pri teplote 15-35 C. 

9. Pokyny pre údržbu CISS

obr. 32 obr. 33

CISS balenie obsahuje držiaky na upevnenie kaziet k tlačiarni. Nasledujte postup podľa obr. 32, 33, 34.

8. Upevnenie kaziet s atramentom 

obr. 34

obr. 35 obr. 36 obr. 37

9.9. Neodstraňujte časti CISS. Pre dosiahnutie najlepšieho výsledku tlačenia používajte atrament a papier Colorway. 
9.10. Odstráňte z dosahu priameho slnka. 
9.11. Držte mimo dosahu detí, zabráňte zasiahnutiu očí atramentom. 

Strana. 4



10.1. Vzduchové bubliny v silikónovej hadičke /1-2 farby netlačia správne: 
Ak čistenie neprinieslo želaný efekt a problémy pretrvávajú. 
Riešenie: 
• systém nenačerpal správne atrament a v kazete je veľa vzduchu. Zopakujte postup čerpania atramentu.
• otvory do kazety nie sú vyvŕtané správne alebo sú poškodené gumové tesnenia. Vymeňte tesnenia a otvory zalepte silikónom
• Konektor hadičky v tvare L je upchatý (dotýka sa hubky vo vnútri kazety. Odstráňte spojenie a skráťte ho na 2 mm. 
• Externé nádržky sú nižšie ako tlačiareň. Umiestnite nádržky do rovnakej úrovne ako je tlačiareň. 
• Vytlačte testovaciu stránku a identifikujte, ktorá farba nesprávne tlačí a skontrolujte dĺžku hadičiek. Potom spustite párkrát proces čistenia. 
• Častým dôvodom je vysychanie hlavy tlačiarne, ktoré je spôsobené tým, že tlačiareň bola nejakú dobu nefunkčná, príp. nedostatok atramentu v nádržkách. Spustite proces 

štandardného čistenia a po 2-3 hodinách zopakujte znovu. 
• Kazeta je poškodená a potrebuje výmenu. 

10.2. Nesprávnej farby/inverzia farby
Ak sú farby neprirodzené:
Riešenie: Otvorte gra�cký editor, nakreslite farebné trojuholníky a vytlačte. Ak je niektorá z farieb nesprávna (napr. namiesto žltej modrá alebo zelená), môže to byť spôsobené nesprávnou 

inštaláciou hadičky. Odstráňte kazetu a nainštalujte hadičku správne. 

10.3. Tlačiareň nerozpoznala kazety. 
Zlý kontakt čipu kazety s kolískou. 
Riešenie: Kazeta zrejme nie je správne nainštalovaná (musí kliknúť) alebo je čip znečistený. Utrite čip čistým suchým papierovým obrúskom. Uchyťte hadičky svorkou a vyberte ich z tlačiarne. 

Ak tlačiareň napriek tomu kazety nerozpozná, vymeňte kazety. 

10.4. Škvrny na papieri, vzduch v hadičkách. 
Nádržky nie sú v rovnakej úrovni ako tlačiareň, príp. je v malej nádržke priveľa atramentu. 
Riešenie: Umiestnite nádržky do úrovne tlačiarne a skontrolujte náplň nádržiek. 

10.5. Chybné umiestnenie kaziet. 
Tlačiareň ohlási „general Error“ alebo potrebuje servis. 
Riešenie: počas tlačenia sa kolíska nedokáže hýbať.  Hadičky sú krátke alebo príliš dlhé – upravte dĺžku hadičiek ak to je potrebné. Ak sa dostanú externé časti dovnútra tlačiarne – skontrolujte 

a vyberte časti von z tlačiarne. 

10. Preprava CISS s tlačiarňou

11. Otázky a odpovede

10.1. Vyberte vzduchové �ltre a zatvorte malé otvory, aby sa z nádržiek nevylial atrament. 
10.2. Silikónové hadičky vedúce z CISS do tlačiarne pripojte k držiaku.
10.3. Tlačiareň s CISS prepravujte v horizontálnej polohe, tlačiareň neprevracajte. Pre väčšie pohodlie môžete prilepiť vzduchové nádržky k tlačiarni. 

9.1. Externé atramentové nádržky by mali byť naplnené správne. V malej atramentovej nádržke by mala byť minimálna hladina atramentu (bod 4. Plnenie atramentových nádržiek). Ak je v 
malých nádržkách príliš veľa atramentu (obr. 35), zatvorte vrchnáky (obr. 35). Nakloňte nádržky tak, aby sa atrament prelial z malej nádržky do veľkej (obr. 36). Vráťte nádržky do štandardnej pozície 
a otvorte malé otvory (obr. 37). Vložte vzduchové �ltre. 

9.2. Veľké otvory na nádržkách by mali ostať zatvorené, malé otvory so vzduchovým �ltrom ostávajú otvorené. 
9.3. Externé atramentové nádržky by mali byť v rovnakej úrovni ako tlačiareň. Nezdvíhajte ich vyššie, môže to spôsobiť pretečenie atramentu. Ak vzduchové �ltre z akéhokoľvek dôvodu 

nepracujú správne, vyberte ich a používajte systém bez nich. 
9.4. Silikónové hadičky by mali byť upevnené správne a nemali by brániť pohybu hlave tlačiarne. 
9.5. Aby ste sa vyhli vysychaniu hlavy tlačiarne, používajte tlačiareň minimálne 1krát týždenne. 
9.6. Používajte iba kvalitný atrament. Nemiešajte atramenty rôznych druhov a značiek. Môže to poškodiť tlačiareň alebo hlavu tlačiarne. 
9.7. Počas tlačenia atramentové nádržky neprevracajte. 
9.8. Používajte CISS v čistom prostredí pri teplote 15-35 C. 

9.9. Neodstraňujte časti CISS. Pre dosiahnutie najlepšieho výsledku tlačenia používajte atrament a papier Colorway. 
9.10. Odstráňte z dosahu priameho slnka. 
9.11. Držte mimo dosahu detí, zabráňte zasiahnutiu očí atramentom. 

Strana. 5www.colorway.com


